1SO 12944-2018

PINTURAS AYA Protective Coatings System

Compliance

Heavy Industrial
& Marine Coatings



Seleccione el sistema de proteccion

Utilice el selector de sistemas para
encontrar la proteccion adecuada para
cumplir con la norma ISO 12944. Siga
estos 3 faciles pasos:

n Defina la categoria de las condiciones de corrosion
E Determine los requisitos de durabilidad IS0

E Seleccione el sistema segun los requisitos del proyecto

Con estos parametros podra utilizar las tablas de
las paginas 6-11 para elegir el sistema de
proteccion contra la corrosion ISO 12944 mas
adecuado para su proyecto.
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contra la corrosion conforme a ISO
12944 en 3 faciles pasos.

Importancia de Ila Norma ISO
12944

ISO 12944 es una Norma Internacional de
Proteccion contra la Corrosion de
estructuras de acero, por medio de sistemas
de recubrimientos anticorrosivos.
ISO 12944 proporciona pautas para la
seleccion de recubrimientos adecuados
para: Diferentes ambientes, grados de
preparacion de superficie y expectativa de
tiempo de servicio. Por lo tanto, evita
dificultades y malentendidos entre Ilas
partes interesadas en la implementacion
practica del trabajo de proteccion contra la
corrosion.
Trabajar con la norma ISO 12944 asegurara
que el cliente cuente con:
- Una proteccion efectiva contra Ila
corrosion.
« Un enfoque objetivo para seleccionar el
sistema de recubrimientos adecuado.




Paso 1: Defina Ila categoria de
corrosion que coincida con Ilas
condiciones de su proyecto.

Edificios con calefaccion con una atmosfera

Condiciones exteriores, no aplica limpia, tales como oficinas, tiendas,
escuelas, hoteles

Atmosferas con bajo nivel de Edificios sin recubrir en donde se presenta

contaminacion, principalmente zonas condensacion, por ejemplo, almacenes,

rurales instalaciones deportivas

Salas de produccion con alta humedad y algo de
contaminacion en el aire, por ejemplo, plantas
de procesamiento de alimentos, lavanderias,
cervecerias, lecherias

Ambientes urbanos e industriales,
contaminacion moderada por dioxido de
azufre; zonas costeras con baja salinidad

Zonas industriales y zonas costeras con Plantas quimicas, albercas, barcos costeros y
salinidad moderada astilleros

Zonas industriales con alta humedad y
atmosfera agresiva y zonas costeras con
salinidad alta

Edificios o areas con condensacion casi
permanente y con altos niveles de contaminacion




Paso 2: Determine las condiciones

servicio)

Durabilidad:

Los principales factores que determinan la seleccion de
la durabilidad (tiempo de servicio) son:

 Condiciones atmosféricas.
 Diseno de la estructura.

« Accesibilidad a la estructura.
« Condiciones de aplicacion.

La durabilidad es una consideracién técnica y un
parametro de planificacion que puede ayudar a
establecer un programa de mantenimiento realista, al
determinar la expectativa de tiempo de servicio para un
sistema de recubrimientos protectores, desde Ila
aplicacion hasta el primer mantenimiento mayor.

Las categorias ISO de durabilidad (L, M, H y VH, por sus
siglas en inglés) se definen en la siguiente tabla.

ISO de durabilidad (tiempo de

Durabilidad Anos hasta el primer
mantenimiento

Baja (L) Hasta 7 afios

Media (M) 7 a15 afios

Alta(H) 15 a 25 afios

Muy alta (VH) Mas de 25 afios

. Como encontrar el mejor sistema de recubrimientos AYA?

Esta tabla puede ayudarle a decidir el mejor recubrimiento para las necesidades de su proyecto,
simplemente siga los pasos que se detallan a continuacion:

Proceso:

Seleccione:

Seleccione:

Durabilidad

Seleccione:

Sistema

Zonas industriales y zonas costeras \

con salinidad moderada

Categoria de corrosion \

\

Ejemplo:

20 anos para realizar el primer \

nantenimiento importante

Considere la combinacion de tiempos de
secado, retencion de brillo/color y numero de
capas que mejor se ajusta a las necesidades
de su proyecto




Recubrimientos y Aplicaciones:

Una vez definidas las condiciones de corrosion del
proyecto y los requisitos de durabilidad, consulte
las tablas de las paginas 6 — 11 para seleccionar el
mejor sistema de recubrimiento PPG para acero al
carbon con limpieza por chorro abrasivo ISO Sa 2
basado en los requisitos especificos de su
proyecto.

Seleccion del sistema:

Al seleccionar los parametros mas precisos se
define que sistema cubrira las necesidades y
requisitos especificos de su proyecto.

Cl C2 Cc3 C4 cC5

+

Baja Media Alta Muyala

+

Secado rapido: % % %
Durabilidad estética: M % %

Paso 3: Seleccione el sistema segun
los requisitos de su proyecto.

Seleccion del Sistema:
C4.06/3

AYAPOXI 70 Z:
3mils /75 um

AYASILOX 90 PX:
S mils /125 ym




Sistemas de recubrimientos C2 [ corrosion baia

Durabilidad alta

Sl stanna
po po
EF 150

Numero | total del
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'| LR 3 L&

CL2057 AYAZINC70Z - - = 150
C2.05/2* - - - POL AYASILOX 90 PX 125 1 125 o wEm W
C2.05/3" EP AYAZINC 70 Z 100 PUR AYAKRON 66 HS 50 2 150 . e o

Durabilidad muy alta

I A P ¥
amero | to
Sistema Tipo Tipo de capas | sistema -~ | >
— Primario — Acabado (um) e

EPS

c2061  EP AYAZINC 70 Z 150 - - - 1 1BD  wwk o www
czo6/2 - - -  POL AYASILOX 90 PX 125 1 125 ok Ak ok
C206/3  EP AYAZINC 70 Z 100  PUR AYAKRON 66 HS 50 2 150 £ Ak wh
C206M°  EP AYAZINC 70 Z 60  POL AYASILOX 90 PX 125 2 185 w www w

* Tambign cumiple con los requisitos minimos de espesor de peliculs seca y nimero minimo de capas de 150 12044-5:2018
' Secado rapido: tiempos de secado para el manejo para el sistema completocd & ;< 4 hre; 4. < & hrs; &2 = 8 hes @ 20 °C (68 F)
3 Durabilidad estética: retencién de brillo y color que se puede esperar de la tecnologia del acabado: 444+ POL; 4 % PUR; #: EP

@ Econdomica: con base en el numero de capes y la rentabilidad de los productos: &+ &:1capa EP; %21 capa POL / 2 capas EP + PUR; *: 2 capa EP + POL

EPS: Espesor de pelicula seca

EP: Primario epdxico/capa intermedia
ESl: Primario etil silicato rico en zinc
MIO: Oxido de hierro micaceo

POL: Acabado de polisiloxano

PUR: Acabado de poliuretano

ZnR: Primario epoxico rico en zinc
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Sistemas de recubrimientos C3

Durabilidad media

C3.067° EP AYAZINC 70 Z 150 — - — 1 150 LA * LR
caosz - - -  POL AYASILOX 90 PX 125 1 125 o www
C3.05/3" EP AYAZINC 70 Z 100 PUR AYAKRON 66 HS 50 2 150 = - o

Durabilidad alta

C3.06N1 EF AYAZINC 70 Z 150 - - - 1 150 sen . T
C3.06/2 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 1 125 .e 1L T
C3.06/3 EF AYAZINC 70 Z 100  PUR AYAKRON 66 HS 50 2 150 . ww ok
C3.06/4° EP AYAZINC 70 Z 60 POL PPG PSX 700 125 2 185 . ok -

" Tambéen cumple con bos requisitos minimos de espesor de pelicula seca y numero minimo de capas de 150 12944-52018

" Secado rapido: tiempos de secado para el manejo para el sistema completos 4 ;< 4 hra; *4: < & hrs; ;> 8 hrs @ 20 °C (68 °F
@) Durabilidad estética: retencidn de brillo y color que se puede esperar de la tecnologia del acabado: &4 & POL; & PUR; : EP

@ Econdmica: con base en &l nibmero de capas y la rentabilidad de los producios: & &#&-1 capa EP; #: 1capa POL / 2 capas EP + PUR; &: 2 capa EP + POL

Durabilidad muy alta

““m =
Numero | total del
R R o T R -

100

170

60

75

L=

50

50

60

c3.0m

:

AYAZINC 70 Z AYAZINC 70 Z 100 - - 2

C3.072 — — -— PUR AYAKRON 66 HS 50 2 220 T L A

T

AYAZINC 70 Z

C3.0%3 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 2 185 www wem ww

AYAZINC 70 Z

C3.074” AYAPOXI 85 - - - PUR | AYAKRON 66 HS 75 2 250 @ ww ww ww

T B0

Ca.00% AYAPOXI 85 - - - POL AYASILOX 90 PX 75 2 DE0  ww e ww

310/ ZnR AYAZINC 70 Z — — - POL AYASILOX 90 PX 100 2 150 L LS

w2z InR AYAZINC 70 Z EP AYAZINC 70 Z B8O PUR AYAKRON 66 HS 50 3 180 * ok h

C31/3” ZnR AYAZINC 70 Z EF MIC AYAPOXI 80 MIO 100 PR AYAKRON 66 HS &0 3 220 L

* También cumiple con los requisitos minimos de espesor de pelicula seca y ndmero minimo de capas de 150 12044-5:2018
" Secado rapido: tiempos de secado para el manejo para el sistema completo (calculado con 2 h de aplicacion entre cCapas); & &4 - < 12 hrs; &#&- < 16 hrs; & = 20 hrg & 20 °C (&8 °F)
3 Durabilidad estética: retencidn de brillo y color que se puede esperar de |a tecnologia del acabado: %4+ Polysiloxane; «#: Polyurethane; 4: Epoxy

@ Economica: con bese en el numero de capss vy |a rentabilidad de los productos: & &:2 2 capa EP; +&:1 capa EP + PUR or POL; 4 Sistema de 3 capas




Sistemas de recubrimientos C4 m Corrosion alta

Durabilidad baja

e T e
Maumero
de capas | sistema
E = ~|o/
generico generlcn ()
AYAZINC 70 Z 150

C4.04./2 — — — POL AYASILOX 90 PX 125 1 125 W kR
C404/3°  EP AYAZINC 70 Z 100  PUR AYAKRON 66 HS 50 2 150 o ww Wk

* Tambien cumple con los requisitos minimos de espesor de pelicula seca y numero minimo de capas de IS0 12044-5208

4 Secado rapido: tiempos de secado para el manejo para el sistema completo: +4&% ;< 4 hra; &% < 6 hrs; % > 8 hrs @ 20 °C (&8 °F)
&) Durabilidad estética: retencion de brillo y color que se puede esperar de la tecnologia del acabado:; % &% PPG PSX: %4 PUR; &: EP

@ Econémica: con base en el ndmero de capas ¥ |a rentabilidad de los productos: &+ &: 1 coat EP; +&: 1capa PPGL PSX / 2 capas EP + PUR; & 2 capas EP + PPG PSX

Durabilidad media

e | ems e L

de sistema

Sistema :
T“.]":" Primario E Tipo Capa intermedia . Acabado E
generico generico (um) | generico

AYAZINC 70 Z 150

C4.05/2 - - - - - - POL AYASILOX 90 PX 125 1 125 www ke dwew
C405/3 FEP AYAZINC 70 Z 100 = - - PUR ' AYAKRON 66 HS 50 1 150  wk bk
C4054° EP AYAZINC 70 Z 60 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 1 185 ww www oww
c4001  ZrR AYAZINC 70 Z 50 - - - POL AYASILOX 90 PX 100 1 150  #% wwx  w
C409/2* ZnR AYAZINC 70 Z 50 - AYAZINC 70 Z 80  PUR AYAKRON 66 HS 50 2 180 Wk W

" Tambiégn cumple con los requisitos minimos de espesor de pelicula seca y numers minimo de capas de 150 12944-5:2018

“» Sacado rapido: tiempos de secado para el manejo para el sistema completo (calculedo con 2 h de aplicacion entre capas): 4% - < 6 hrs; «%: <12 hrg; #: > 16 hrs @ 20 °C (68 "F)
#3)» Durabilidad estética: retencidn de brillo y color gue se pusde esperar de |a tecnologia del acebado: 4 %+ Polisiloxano; % Poliuretano; 4 Epdxico

@ Econdmica: con base en el niomero de capas y la rentabilidad de los producios: 4 & sistermna de una capa; #+: Sistema EF de dos capas; *: Sistemas ZnR

EPS: Espesor de pelicula seca

EP: Primario epoxico/capa intermedia
ESl: Frimario etil silicato rico en zinc
MIO: Oxido de hierro micaceo

POL: Acabado de polisiloxano
PUR: Acabado de poliuretano
ZnR: Primario epoxico rico en zinc




Corrosion alta

Sistemas de recubrimientos C4

Durabilidad alta

o Ti 11 1-| dn- capas | sistema
Ill*ﬂI Ill*ﬂI F'"-‘r " -

AYAZINC 70 Z AYAZINC 70 Z 2 200

C4.06/2* EP AYAZINC 70 Z 70 - - - PUR AYAKRON 66 HS 50 2 290 kW ww
C4.06/3 CF AYAZINC 70 Z 60 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 2 185  www www ww
C4.064° EP AYAPOXI 85 75 - - - PUR AYAKRON 66 HS 75 2 250  ww ww ww
C406/5° EP AYAPOXI 85 175 - - - POL AYASILOX90PX 75 2 250 ww www ok
Cc410n1  ZnR AYAZINC 70 Z 50 - - - POL AYASILOX 90 PX 100 . 150  www wwm ww
C410/2 ZnR AYAZINC 70 Z 75 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 2 200  kwx kwk kw
C41/3  ZnR AYAZINC 70 Z 50 EP AYAZINC 70 Z 80  PUR AYAKRON 66 HS g 3 B0 % wx
C4104°  ZnR AYAZINC 70 Z 60 EPMIO PPGSIGMACOVER4IOMIO 100 PUR  PPGSIGMADURSS0H 60 3 20w ww w

" También cumple con los requisitos minimos de espesor de pelicula seca y ndmero minimo de capss de 150 12944-5:2018

“»* Secado rapido: : tiempos de secado para el manejo para el sistema completo (calculado con 2 h de aplicacidn entre capas): &+ : < 12 hrs; *+#: < 16 hrs; %: > 20 hrs @ 20 °C (68 °F)
43 Durabilidad estética: retencidn de brillo y Ccolor gue se puede esperar de la iecnologla del acabado: & 44 Polisiloxano; 4 & Poliuretano; «: Epoxico

ﬁ Econdmica: con base en &l numero de capas v la rentabilided de los productos: &4 2 capas EP; &4 1capa (ZnR) EP + PUR or POL; &: Sistema de 3 capas

Durabilidad muy alta

“““ Mumero
Sistema
Tlpn Tipn : Tipn S EPS | decapas

C4.071 AYAZINC 70 Z AYAZINC 70 Z - - - 2 250 wew %
C4.0772 EF AYAZINC 70 Z 200 = = - PUR AYAKRON 66 HS 80 2 2B0 A% ww aw
C4.07r3* EP AYAZINC 70 Z 120 EP AYAZINC 70 Z 120 PUR AYAKRON 66 HS &0 3 320 L L
C4.074 EP AYAPOXI 85 UHB | 300 - - - - - — 1 00 www o wkw
camnn ZnR AYAZINC 70 Z 75 = = - POL AYASILOX 90 PX 125 2 200 ww dww ww
c4uz ZnR AYAZINC 70 Z &0 EP AYAZINC 70 Z 160 PUR AYAKRON 66 HS 50 3 70 " T
caANn/3” ZnR AYAZINC 70 Z 60 EPMIO AYAPOXI 84 MIO 180 PUR AYAKRON 66 HS 80 3 320 L L B

" Tambien cumple con los requisitos minimos de espesor de pelicula seca y numero mindmo de capas de 150 12944-5:2018

. Gecado rapido: tiempos de secado para el manesjo para el sistema completo (calculsdo con 2 h de aplicacion entre capas): & &4 - < 8 hrs; 4 & <16 hrs; &2 = 20 hrs @ 20 °C (68 *F)
«3) Durabilidad estética: retencidn de brillo y color que se puede esperar de |a tecnologia del acabado: 4% Polisiloxano; % Poliuretano; 4: Epdxico

@ Economica: : con base en el numero de capas y la rentabilidad de los productos: #+4&:10 2 capas EF; ++4:1capa EP (ZnR) + PUR o POL; +: Sisterma de 3 capas




Sistemas de recubrimientos C5 [} corosion muy ai

Durabilidad baja

| owez | Vorsiee
Sistema
Tipo Tipo Tipo d&:q:&n
-_- Capantrmoci E-_- G IEI

C5.011 AYAZINC 70 Z

C5.012 - - - — - -  POL AYASILOX 90 PX 125 1 125  akk ke
C501/3  EP AYAZINC 70 Z 100 — — -  PUR AYAKRON 66 HS 50 2 180 & ke
C5.014* CF AYAZINC 70 Z 60 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 2 185 o wkk
C5051  ZnR AYAZINC 70 Z 50 - = -  POL AYASILOX 90 PX 100 2 150 % wwx =
CS505/2° ZnR AYAZINC 70 Z 50 - AYAZINC 70 Z 80  PUR AYAKRON 66 HS 50 3 B0 % %% =

" Tambiéen cumple con kbe requisitos minimos de espesor de pelicula seca y numere minimo de capas de 150 12944-5:2018

" Sacado rdpido: - tiempos de secado para el manejo para el sistema completo (calkculado con 2 h de aplicacidn entre capas): « &% © < 6 hrs; %4> < 12 hrg; & > 16 hrs & 20 *C (68 °F)
@) Durabilidad estética: retencidn de brillo y color que se puede esperar de la tecnologia del acabado: 4% Polisiloxano; +#: Poliuretano; #: Epdxico
@ Econamica: con base en el ndmero de capas y la rentabilidad de los productos: & % Sistema de una capa; +#&: Sistema EP de dos capas; #: Sistemas ZnR

Durabilidad media

Sistema _ _ “ - mtnl m
po |m T e p— p-n C—

cs.02n EFP AYAZINC 70 Z AYAZINC 70 Z 9

Cs02/2°  EP AYAZINC 70 Z 125 CF AYAZINC 70 Z 125 - - - 2 250  www ok www
C5.0273 EP AYAZINC 70 Z 170 - - - PUR AYAKRON 66 HS a0 2 220 ww ww ew
C5.02/4° EP AYAZINC 70 Z 200 - - - PUR AYAKRON 66 HS 80 2 280  ww wm ww
C5.02/5 EP AYAZINC 70 Z 60 - - - POL AYASILOX 90 PX 125 2 185 teww wwm W
C5.02/6" EP AYAPOXI 85 6 - - - PUR AYAKRON 66 HS 5 2 250 wh wR e
CE.02/7 ER AYAPOXI 85 75 - - - POL AYASILOX90PX 75 2 2E0 ww wwm ww
C506M  ZnR AYAZINC 70 Z 50 - - - POL AYASILOX 90 PX 100 2 150  www www W
ch.oe” ZnR AYAZINC 70 Z 5 - - POL AYASILOX 90 PX 125 2 200 v www W
Ch06/3  InR AYAZINC 70 Z a0 EP AYAZINC 70 Z 80 PLR AYAKRON 66 HS a0 3 180 * A W
cho64” InR AYAZINC 70 Z 60 EPMIO AYAPOXI84 MIO 2 100  PUR AYAKRON 66 HS 60 3 220 *  ww W

* Tambi&n cumple con los reguisitos minimos de espesor de pelicula seca y numeno minimao de capas de 150 12844-5:2018

" Sacado rapldo: tiempos de secado para el manejo para el sistema completo (calculado con 2 h de aplicacion entre capas): ®4 % : =12 hrs; 4 < 16 hrs; &2 = 20 hrs & 20 °C (68 *F)
3 Durabilidad estética: retencidn de brillo y Color gue se puede esparar de la tecnologia del acabado: & &4 Polysiloxane; & &: Polyurethane; - Epoxy

ﬁ Econdmica: con base en el numero de capas y la rentabilidad de los productos: 4 &: 2 capas EP; &1 capa EF ZnR) + PUR o POL; &: Sistema de 3 capas

EPS: Espesor de pelicula seca

EP: Primario epdxicofcapa intermedia
Primario etil silicato rico en zinc

MIO: Oxido de hierro micaceo
POL: Acabado de polisiloxano
PUR: Acabado de poliuretano
ZnR: Primario epdxico rico en zinc




Sistemas de recubrimientos C5 [2] corrosion muy aita

I - S - AR, e
-mE Copa harmece E-_E

m
total del
] E

AYAZINC 70 Z AYAZINC 70 Z 1 250
c5032 EP AYAZINC 70 Z 200 - - - PUR AYAKRONG66HS 80 1 280 e ww ww
C503/3  EP AYAZINC 70 Z 120 EP AYAZINC 70 Z 120  PUR AYAKRON 66 HS 80 1 320 0% ww w
C503/5 EP AYAPOXI 85 UHB | 300 - - - - - - 1 300 2w ok wwk
C5.071 ZnR AYAZINC 70 Z i - - - POL AYASILOX 90 PX 125 1 200 Wk mEw
C5072* ZnR AYAZINC 70 Z 60 EP AYAZINC 70 Z B0  PUR AYAKRON 66 HS 50 3 0 % wm w
C5073" ZnR AYAZINC 70 Z 60 EPMIO AYAPOXI 84 MIO 180  PUR AYAKRON 66 HS  BO 3 320 2w wm ok

* También cumple con los reguisitos minimos de espesor de pelicula seca y nimero minimo de capas de 150 12044-5:20n8

" Secado rapido: tiempos de secado para el manejo para el sisterma completo (calculado con 2 h de aplicacion entre capasy 4 ;< B hra; &4 < 16 hrs; & > 20 hrs & 20 °C (68 "F)
3 Durabilidad estética: : retencicn de brillo y color que se puede esperar de la tecnologia del scabado; &+ Polisiloxano; 44 Poliuretano; +: Epdxico

@ Economica: con base en el ndmero de capas ¥ la rentabilidad de los productos: &+ &: 10 2 capas EP; &+4:1capa EP (ZnRj+ PUR o PPG PSX; +: Sistema de 3 capas

Durabilidad muy alta

mE E_

e m

Sistema

AYAZINC 70 Z AYAZINC 70 Z AYAKRON 66 HS 3 370
C508/2 ZnR AYAZINC70Z ' 50 P AYAPOXI 84 200 PUR AYAKRON 66 HS 70 3 320 ww wm www
CEO8/3* ZnR AYAZINC70Z  &O CF AYAZINC 70 Z 195  POL AYASILOX 90 PX 75 3 320  wwk ke W
C508M4° ZnR AYAZINC70Z : 5p = AYAPOXI 84 195  POL AYASILOX 90 PX 75 3 320 ww wmm W
C508/5*  ESI AYAZINC 61 ZR 50 £F AYAZINC 70 Z 220 PUR AYAKRON 66 HS 50 3 320 * o kw ek
C5.08/6" ESI AYAZINC 61 ZR 50 EP AYAPOXI 84 200 PUR AYAKRON 66 HS o 3 320 *  ww ww

* Tambien cumiple con los requisitos minimos de espesor de pelicula seca y ndmero miinimio de capas de 150 12944-52018

. Secado rapido: : tiempos de secado para el manejo para &l sistema completo (calculado con 2 hde aplicacion entre capash # k- <36 hrs; &4 < 26 hre; & > 30 hrs @ 20 °C (68 °F)

42} Dursbilidad estética: retencion de brillo y color que se puede esperar de la tecnologia del acabador 444 Polisloxano; 4 Poliuretano; 4 Eptsico

@ Economica: based on Number of Coats and cost effectivensas of the products: & sistema con PUR; & sisterna con primario ES o ecebedo POL & sisterna con ESI y acabado PPG PSX

EPS: Espesor de pelicula seca

EP: Primario epoxico/capa intermedia
ESl: Primario etil silicato rico en zinc
MIO: Oxido de hierro micaceo

POL: Acabado de polisiloxano

PUR: Acabado de poliuretano

ZnR: Primario epoxico rico en zinc
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GSPC Heavy Industrial & Marnne Coatings
The ISO compliance coatings you can trust

Continual investment in state-of-the-art R&D and test facilities

Testing to industry standards including NACE, ASTM, 15O, NORSOK,
NSF and more

Customised testing to meet specific customer and project needs
-xtensive in-house test data

ndependent testing and approvals

n-field testing and proof of performance track record

Offices & Facilities

North & Central America

Sales Office
ANTICORROSIVOS Y ACABADOS AYA S.A.

Oficinas : Zona Procesadora para la Exportacion de Albrook, Edificio 8 A,
Corregimiento de Ancdn, Ciudad de Panam3, Republica de Panama
Teléfonos: (507) 232 6691- (507) 2326692 Fax: (507) 2326690

Email: pinturasaya@gmail.com  http: // www.pinturasaya.es.tl
Apartado Postal 0819-05572 Panama, Republica de Panama

RUC: 1059896-1-549487 DV 48

Manufacturing Facility

ANTICORROSIVOS Y ACABADOS AYA S.A.

Planta: Zona Procesadora para la Exportacion de Albrook, Edificio 8 A, Corregimiento
de Ancodn, Ciudad de Panama, Republica de Panama

Teléfonos: (507) 232 6691- (507) 2326692 Fax: (507) 2326690

Email: pinturasaya@gmail.com http: // www.pinturasaya.es.tl

Apartado Postal 0819-05572 Panama, Republica de Panama

RUC: 1059896-1-549487 DV 48
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& Marine Coatings % é

South America & Caribbean

Sales Office
ANTICORROSIVOS Y ACABADOS AYA C.A.

Oficinas: Ave. Libertador, Centro Comercial Ave. Libertador Piso 3, Oficina 3-6
La Florida — Distrito capital

Teléfonos: (58)(212) 7624626 — 7624987 Fax: (58)(212) 7625003

Email: pinturasaya@cantv.net  http: // www.pinturasaya.com

Caracas — Republica Bolivariana de Venezuela

RIF: J000739633

Manufacturing Facility

ANTICORROSIVOS Y ACABADOS AYA C.A.

Planta: Calle 3 con Carrera 6, Parcelas 23, 24y 25

Zona Industrial Condibar 2

Teléfonos: (58)(251) 2692526 — 2691252 Fax: (58)(251) 2692929
Email: pinturasaya@cantv.net  http: // www.pinturasaya.com
Barquisimeto - Republica Bolivariana de Venezuela

RIF: J000739633

Corporate
Member
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